FOREVER I I

DIGITAL TRANSFER APPLICATIONS TECHNOLOGY

© multiprint

Haszndlati utasitds: 2-PAPiROS-RENDSZER

FOREVER FIex-Soﬂ' (No-CUi‘) 2017.01.02! Akdr fekete-fehér 1ézernyomtatéval is nyomtathatd

Papir bedllitas: Film, Folia

Nyomtatd bedllitas: kézi adagold

Kép beadllitas: TOkor

Szin bedlitds: 100% fekete
(CMYK nyomtatdndl - Cidin: 100% + Magenta: 100% + SGrga: 100% + Fekete: 100% = 400% Fekete)
(CMYW) nyomtatdndl: Cidin: 100% + Magenta: 100% + SArga: 100% = 300% Fekete)

TEXTIL VALASZTAS:
¢ Vdlasszon kevéssé nyujthatd/tadguld anyagu ruhdkat, igy megakaddlyozhatja az dbra megrepedését,
felszakaddasat

A - B LAP TRANSZFER NYOMAS
* Ha a héprésen van teflon lap, tavolitsuk el

Indok: A teflon tUl sok hét von el.
« Ugyelien arra, hogy a silicon lap sértetlen és egyenletesen le van ragasztva az also laphoz.

Indok: Ha a felsé és also lap nem egyenletesen zdrodik elképzelhetd, hogy az A — B lap transzfer nem fog
sikerdini. Ezt okozhatja ha a szilikon lap régi, a gép elavult és nem egyenletes a nyomdsa.
 Ugyelien, hogy a transzfer megkezdése elétt a hdprés elérte a kivant hémérsékletet, és melegitse at az
also szilikon lapot — annak érzésre melegnek kell Lennie.

Indok: Egyenletes eredményt cask az also és felsé lapok egyenletes hdmérsékletével érhetd el. Tartsa a
héprést zarva amikor nincs haszndlatban, igy az egyenletes hémérséklet garantdlt.
¢ Az dlsé szilikon lap ne legyen tUl puha.

Indok: A tUl puha szilikon lap problémdt okozhat az A és B lap elvdlasztdsandl.
* A transzfer papirt mindig a héprés kdzepére helyezze.

Indok: Egyes héprések a szélek felé nem ugyanannyi hét és nyomdst fejtenek ki mint kbzépen. Ennek
hatdsdra nem mindenhol kerUl fel a B laprdl a ragasztdéanyag az A folidra.

A & B LAP SZETVALASTASA
¢ A hdprés kinyitdsa utdn évatosan 5 mdsodpercig tordlie at a lap tetejét egy ronggyal, hogy a hilés
gyorsabb legyen.

Indok: Az A félia boritdsa miatt a tintaréteg hosszan meleg marad., az attérés lendti azt, igy lehet elérmni
az elvdlasztdshoz optimdlis hdmérsékletet.
* Fontos, hogy az A és B lap a szétvdlasztéskor a héprés also lapjdn maradjon.

Indok: Egyébként a levegd alulrdl gyorsan leh(ti a lapokat. Ha tdl hirtelen térténik a lehtlés a B lapra
kerUl a grafika egy része.
* Ne vdlasszuk szét az A és B lapot tUl gyorsan.

Indok: A tUl gyors szétvdlasztaskor a sarkakndl eléfordulhat, hogy letépddik a grafika egy része.
* Az A és B lapot lapos egyenletes mozdulattal vélasszuk szét.

Indok: igy alapok a héprés alsé lapjdn maradnak, és szepardlds sikeres less.

ALAPANYAG TRANSZFER NYOMASA
* Ragassza le az A lap sarkait az alapanyagon hédllé ragasztdszalaggal, és tegyen rd 1-2 “antistick”
szilikonos papirt.

Indok: A héprés nyitdsakor, vagy az alapanyag kivételekor a lap széle feljohet, és a nyomat sértlhet.
* Tegyen az A lap tetejére egy “antistick” papirt

Indok: Ezzel elkerllneti, hogy alap a héprés nyitdsakor felemelkedjen.

FOLIA LEVALASITASA AZ ALAPANYAGROL
¢ Lapos mozdulattal hUzzuk le az A lapot az alapanyagrdl, amikor mar teljesen kihdli.

Indok: Ha az A féligt akkor hiuzza le amikor az még meleg eléfordulhat, hogy a grafika egy része a
hordozé folidn marad. Ha felfelé hizza a hordozd folidt, akkor eléfordulhat hogy a nyomat kis darabjai
lejonnek az alapanyagrdl.


http://multiprint.hu/alapanyagok

FOREVER I I

DIGITAL TRANSFER APPLICATIONS TECHNOLOGY

1. Nyomtatas

» Nyomtassa ki a grafikat TUKROZVE az A félia matt
oldaldra

* Vagja korbe az A folidt, hogy az kb. 1 cm-el
kisebb legyen minden oldalon mint a B félia

FONTOS: nyomtatds el6tt ellendrizze, hogy a
nyomtatd fixdléja nem elhaszndlodott-e, a
nyomatok egyenletesek, és karcoldsmentesek. Ez
ugyanis egyenetlen festékelosztdast, és hibds

haszndlatot eredményez.
k ok %

2. A héprés elokészitése
* A hprés also lapjat melegitse amig az nem
FORRO!

3. A - B lap transzfer

1. Helyezzen 1-2 iv fénymdsoldpapirt az also szilikon
lapra, hogy megdvja azt.

2. A megvdgott A foliat helyezze a prés kdzepére a
nyomtatott oldallal felfelé.

3. Heyezze a B papirt az A félidra (a sima fehér
oldallal lefelé)

4. Tegyen a lapok tetejére 1-2 iv fénymdsoldpapirt

FIGYELEM: A transzfer sikeréhez fontos, hogy a B
papir nagyobb legyen mint az A félia.

5. Préselje 6ssze az A és B lapot (Id. 1. Tablazat)
HOMERSEKLET: 130-145°C

IDG: A4 90 mp, A3 120 mp

NYOMAS: 2-3 bar (kézepes nyomads)

6. A héprés kinyitdsa utdn dérzsdlie 5-10
mdsodpercig a B papirt egy puha ronggyal. Ezutdn
vdlassza le a B lapot az A félidrdl gy, hogy az ne
emelkedjen fel a héprés alsé lapjdrdl. Ezt egy lasst
de folyamatos mozgdssal kell elvégezni.
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4. TRANSZFER AZ ALAPANYAGRA

* Helyezze az adlapanyagot a héprés alsd lapjdra
* Helyezze az A félidt az alapanyagra és rogzitse
h&allé ragasztéval

* A tetejére helyezzen 1iv "antistick”-et

¢ Préselje rd a nyomatot az alapanyagra a 2.
Tabldzat adatai szerint

* Az A foligt az alapanyag teljes kihdlése utdn
tavolitsa el

5. FIXALAS

* A biztos moshatésdghoz szikséges a nyomat
fixdldsa. Fontos, hogy a 3. Tablazat szerint Matt
vagy Fényes "antistick”-el préselje a nyomatot.
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FEHER 145°C A3 120mp 2 -3 bar
TOBBI om | A4:90mMp

S7iN 130-135°C | ooy mp 2 -3 bar

FONTOS: A kilénbodzd nyomtatd gydrtdk eltérd
festékanyagot haszndinak. A fenti értékek
referencia értékek. Az On nyomtatdjdhoz az
optimdlis transzfer bedllitdsokat teszteléssel kell
kikisérletezni.

2. TABLAZAT - Alapan

135- 155 3-4
PAMUT ” 30mp oo
POLIESZTER 135°C | 30mp | 3bar
POLIPROPILEN | 100°C | 30mp | 2bar
SZINTETIKUS | 130-160 | . = |3-4
ANYAGOK °C Pl bar
PAPIR / . 1-2
KARTON 100°C | 15mp 1
) . 1-2
KONYV 1no°C | 15mp |

3. TABLAZAT - Fixdlas

Y & |3 | ¥
sziNEN

30mp A 2. Tébldzat szerint
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